
1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и пред­
варительные развертки с конусностью 1 : 7, предназначенные: 

диаметром от 18 до 65 мм—для развертывания отверстий 
корпусов пробковых проходных кранов то ГОСТ 22508—77; 

диаметром 80 и 100 мм — для развертывания внутренних ко­
нусов (гнезд) шпинделей станков по ГОСТ 7343—72. 

2. Конструкция и основные размеры разверток должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в табл. 1 и 2, 

г о с т 
11180-71 

Взамен 
Г О С Т 11180—65 

Р А З В Е Р Т К И К О Н И Ч Е С К И Е . 

К О Н У С Н О С Т Ь 1:7 

Конструкция и р а з м е р ы 

Tapered reamers, taper 1 :7. 
Design and dimensions 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
С С С Р от 17 марта 1971 г. № 474 срок введения установлен 

с 01.07.71 



С т р . 2 ГОСТ 11180—71 

Т а б л и ц а 1 

Развертки для обработки отверстий корпусов пробковых кранов 

Т а б л и ц а 2 

Развертки для обработки внутренних конусов шпинделей 

П р и м е ч а н и е . Номинальные диаметры D, D1 и d установлены для чис­
товых разверток. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой конической 
развертки конусностью 1 :7, диаметром D — 80 мм: 

Развертка 2372-0198 ГОСТ 11180—71 
То же, предварительной конической развертки: 

Развертка 2372-0198—1 ГОСТ 11180—71 
3. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—84. 
4. Центровые отверстия—форма В шо ГОСТ 14034—74. 
5. Технические требования —по ГОСТ 11178—81. 
6. Элементы конструкции и геометрические параметры развер­

ток указаны в приложении (рекомендуемом). 
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Стр. 3 

Э Л Е М Е Н Т Ы К О Н С Т Р У К Ц И И И Г Е О М Е Т Р И Ч Е С К И Е П А Р А М Е Т Р Ы Р А З В Е Р Т О К 

1. Элементы конструкции и геометрические параметры предварительных раз­
верток указаны на черт. 1 ив табл. 1. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 11180—71 

Рекомендуемое 


